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ann fiir das
iZzisionsgewehr
iSteller und Custom
98 nicht gut genug
‘muB man es selbst
Smachen. Manfred Schmitt s g
wagte sich an einen
“kompletten Eigenbau.




Eigenbau: F-Class-Biichse in 6,5x47 Lapua

Manfred Schmitt und Philip Pai

lles begann mit einer Einladung

von Gottfried Prechtl, Chef der Fir-
ma GOL Sniper: “ Wie wire es, wenn Du
auch mal zum F-Class-SchieBen mit-
kommst?” Da ich kein geeignetes Ge-
wehr besaB und es gerade in die dunkle
Jahreszeit hineinging, reifte sogleich
ein Plan nach dem Motto “Selbst ist der
Mann" — wer kein Gewehr hat, muB sich
eben selber eins bauen. Bei diesem Pro-
jekt lautete das Ziel, moglichst viele
Komponenten aus deutscher Fertigung
7zu verwenden. “Damit wollte ich aufzei
gen: Fiir ein solches Vorhaben muB
man nicht zwangslaufig nur auf Materi-
al aus den USA zuriickgreifen.” (Zum
Thema “F-Class” siehe auch Seite 44.)

ie Hauptbestandteile: Als Schaft-
material kam eigentlich nur kreuz ;
verleimtes Schichtholz in Frage, weil es ..ﬂ‘j

neben einer hohen Festigkeit relativ we o
nig zum Verzug neigt. Nach einigen : L
. a

Uberlegungen und vielen Stunden mit

Sige, RE[.‘\]K" und S¢ |1|(‘if1l&l[}ii‘1‘ am hei- Holzweg: In der Kopmrfrﬁse entsteht der Schaft-
mischen Schraubstock war das Kopierstiick, ebenfalls aus Rohling aus einem kreuzverleimten Schichtholz- M
Schichtholz, fiir den Schiifter fertig, SchlieBlich sollte der block. Rechts wird das Kopierstiick abgetastet.

Schaft bei gutem Gelingen kein Einzelstiick bleiben, son
dern sich bei Bedarf auch reproduzieren lassen. Dann ging
es auf die Kopiermaschine der Schreinerei Robert GroB in
Oberthulba. Das Ergebnis bestand aus einem Schaftrohling,
bhereit zur weiteren Bearbeitung nach eigenen Ideen.

T

Uberschaubare Anordnung: Die Hauptelemente, teilweise
noch im Rohzustand. Obere Reihe (v.l.): Kammerstengel mit
drei VerschluBwarzen, stihlernes Systemgehiuse. Mittelrei-
he: Barrel-Block aus Aluminium, Jewell-Abzug, Abzugsbiigel,
Verriegelungsbuchse. Unten der knopfgezogene Match-Lauf.

Bohrstelle: Der Fraskopf senkt die Vertiefung
fiir die Bundbuchsen in den Schaft ein, die
spéter einmal das System halten sollen.

Fotos van May Schmitt und Philip Pai
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Gewichtsreduzierung: Nach dem ersten Zusammenbau galt es,
unter die Marke von zehn Kilogramm zu gelangen. Am Schaft

fielen deshalb Stiicke ohne tragende Funktion der Sage zum Opfer.

as System: Hier fiel die

Wahl auf ein Einzelladesy-
stem mit dem Drei-Warzen-
VerschluB einer deutschen Fir-
ma, die fiir Biichsenmacher
verschiedene CNC-gefriste Ver
schluBsysteme aus Stahl in
Kleinserie fertigt., Die Qualitit
der Teile ist {iber jeden Zweifel
erhaben, wahrscheinlich sogar
den Edelstahl- und Alumini-

umsystemen aus US-Fertigung
iiberlegen. Eine Verriegelungs-

buchse, die {iber drei Innen-
sechskantschrauben im Sy
stem klemmt, ermdglicht ei-
nen schnellen Laufwechsel. So

ldBt sich das Gewehr spéter

auch mit Wechselldufen aus-
statten und dadurch bequem
fiir die verschiedenen Ein
satzzwecke umriisten,

Der Abzug: Dieses Element
stammte als einziges Bau-
teil aus dem Ausland, genauer:

A&

‘/“

Eindringlich: Der Klemmblock aus hochfestem Aluminium in der
Planscheibe der Drehbank. Die Bohrung fillt gréBer aus als der
Laufdurchmesser, damit sich der heiBe Lauf ausdehnen kann.

von der Firma Jewell Triggers
Inc. aus Texas. Seine Verwen
dung bot sich an, da das Sy-
stem fiir diesen Abzug einge
richtet ist und der eine gute
Charakteristik hat.

D er Lauf: Auf Grund bishe
riger guter Erfahrungen
mit Lothar-Walther-Rohren
und einem “guten Draht” zu
Firmenchef Gerd Walther gab
es hier nicht viel zu {iberlegen,
Die Wahl fiel auf einen Stain
less-Steel-Lauf von 28" (710
mm) Linge mit Matchbehand

Im Schraubstock: Erste PaBversuche mit
allen Teilen auf dem noch unbearbeiteten
Schaftrohling. Eine Messingstange spielt
hier das Double fiir den Lothar-Walther-Lauf.

lung und Minimalpatronenla-
ger. Beim Kaliber fiel die Ent-
scheidung auf das relativ neue
6,5x47 Lapua. Die Patronen
6x47 SM und 6,5x55 SE hin
terlieBen bisher auf der 300
Meter-Bahn den besten Ein-
druck. Das oft fiir Longrange
verwendete Kaliber 6,5-284
weist zwar etwas bessere balli-
stische Daten auf, verhilt sich
aber bekannterweise nicht ge
rade materialschonend. “Ich
ging davon aus, daB der gerin
gere RiickstoB und die sicher
lich deutlich lingere Lebens-
dauer des Laufs einen Versuch
mit der neuen Patrone wert
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Eigenbau: F-Class-Biichse in 6,5x47 Lapua

Wenn man keine Frése hat, heiBt es feilen, feilen, feilen: Die
Schrigen auf der Oberseite des Klemmblocks wurden bei dieser
Einzelanfertigung komplett ohne Maschinen angebracht.

Besser richt|g maBnehmen: Sorgfaltlg vorgehen heiBt es belrn
Einrichten des Klemmblocks, bevor die Einstiche eingedreht
werden, in die spiter die O-Ringe passen sollen.

sein sollte. So brauchte ich schon beschrieben, lingeren unangenehme  Eigenschaft, mal mogliche Miindungsge

nicht auf die hervorragenden
ballistischen  Eigenschaften
der 6,5-mm-Geschosse zu ver
zichten.” Soweit dies nach den
gesetzlichen  Bestimmungen
erforderlich war, fithrte die Fir
ma Gottfried Prechtl in Bir
kenau alle Arbeiten an den we
sentlichen Waffenteilen durch.

lockbildung: Aufgrund der
langen Distanzen, die das
Gewehr einmal schieBen soll,

Lauf, wie man ihn in der Regel
bei den in Deutschland ge
schossenen Distanzen bis 300
Meter benutzt. Die Lauflinge
gewiihrleistet hohe  Miin
dungsgeschwindigkeiten. So
kann das GeschoB am Ende der
Flughahn auch bei Gegenwind
noch deutlich im Uberschall
bereich auf die Scheibe treffen.
Nun erweist sich bekanntlich
ein langer Lauf im Schwin
gungsverhalten spiirbar un

die sich meist auch im Streu
kreis auf der Scheibe spiegelt.
Daher geht der Trend bei Pri
zisionsgewehren fiir kurze Di
stanzen in Richtung kiirzerer
Rohre. Diese haben aber auch
Nachteile: Sie brauchen Patro
nen mit recht offensiven Pul
vern, damit eine maoglichst
groBe Menge Treibladungs
mittel noch im Lauf verbrennt
und nicht zu viel Energie ver-
loren geht. Ebenso nimmt mit

schwindigkeit stetig ab. Um
nun die Vorteile eines linge
ren Laufs zu nutzen und die
Probleme mit der Schwingung
zu vermindern, verwenden die
Biichsenmacher bei Long
range-Customgewehren ab und
zu spezielle *Barrel Blocks”.

Hierbei wird in der Regel ein
mi Aluminiumstiick mit
mehreren  Klemmschrauben
vor das System in den Schaft

fiel die Wahl auf einen, wie  giinstiger als ein kurzer. Eine  der Laufliinge auch die maxi eingesetzt, um die freischwin
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* Gehtiuse durch losergeschweiBte Stabilisierungsschienen verstiirks

Die Priizisionsselbstladebiichse HSG-1:

)
A " """ T .. /

O
n

* Uberlegene Priizision durch Liufe der Firma Heym Waffenfabrik AG € 3.690,- - m\' - O ﬂ 4 T-:E
* Minimale Schwingungen durch das Loufprofil { B orchion g . : %
* Zweistufenabzug mit einem Abzugsgewicht von ca. 1.900 Gramm \1“, ‘,.J R S nler svrbbacl ) .- £
= Individuell einstellburer Motchabzug v % — “E
* Losergeschweiite Montageschiene mit Picatinny-Profil coliber Test 04-2007: \K‘,—,_,_ =
* Hahenverstellbare Schafibacke und ergonomischer Griff Boster Swoukals 1Y /> Sches 100 ’ g

* Verlingerter Trapezhandschutz mit UIT- Schiene
* Neveste "Triflon-Beschichtung" mit 10.000er Wiederstand

Technische Daten:

HSG-1 .308 Win 630mm  185-22mm 305 mm/1/12

1185 mm 57

525 mm 2., 10- oder 20- Schuss

B Waffen Schumacher GmbH am soxhof 12 « 047807 Krefeld » Tel. +49.(0) 21 51 -93 32 96 = Fax +49 (0) 21 51-93 32 97 » www.waffenschumacher.com
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gende Laufldnge zu verkiirzen.
“Den Effekt wollte ich mir auch
bei dem zu bauenden Gewehr
zunutze machen.” Bei der iibli-
chen Variante verzichtet man
darauf, System und Schaft zu
verbinden. Statt dessen 4Bt
man das System {iber einer
groBziigigen Ausfrisung regel-
recht “in der Luft” am Lauf
hidngen. System und Lauf wer-
den am Schaft ausschlieBlich
iiber die Laufklemmung im
Barrel Block befestigt.

ur keine Verspannungen:

Bei dieser Konstruktions
spielart wird aber der Lauf aus
Stahl oder Edelstahl im Alumi-
niumblock geklemmt. Doch
wegen des Problems der Lauf-
erhitzung bestanden Beden
ken wegen der verschiedenen ' § .
Wirmeausdehnungskoeffizi
enten der Werkstoffe. Nach ei
niger Uberlegung schien fol

Formvollendung: Die villig ausgehirtete
Bettungsmasse im Schaft muB egalisiert
werden, damit System und Klemmblock
spiéter richtig sitzen. Mit einer bieg-
samen Welle wird hier die {iber-
fliissige Masse — wiederum in
Handarbeit — weggefrist.

Hinterher: Die Bundbuch-
sen fiir den Klemmblock
darf man erst nach

dem Betten einkleben,
damit sie sich beim
Verschrauben axial
ausrichten kénnen

und sich nicht ver-
spannen. Als Kleber

\- dient Epoxidharz.

il

Zugfest: Die Bundbuchsen haben
12 mm Durchmesser. Der 20 mm
breite Bund bewirkt, daB sich das
Anzugsdrehmoment der Schrau-
ben besser ins Holz verteilt und
keine Risse entstehen.

Der Macher: Manfred
Schmitt, Jahrgang
1960, Feinmechani-
kermeister, selb-
standig mit
technischen
Entwicklungen.

gende Lisung praktikabel: So-
wohl das System als auch der
Klemmblock miissen mit dem
Schaft verschraubt werden.
AuBerdem muB das Rohr bei
seiner Erwdrmung in dem
Block “wachsen” kinnen. Also
wurde dieses Aluminiumteil
iiber den Nenndurchmesser
des Laufs ausgedreht und er
hielt Einstiche fiir O-Ringe. Bei
der fertigen Waffe kann man
nun ganz einfach die frei-
schwingende Lauflinge und
die Schwingungen selbst be-
einflussen: Das geschieht, in
dem man die Position von ei
nem oder mehreren O-Ringen
dandert sowie deren Durchmes
ser und die Shore-Hirte vari
iert. Das Gewehr 1dBt sich also
regelrecht schwingungstech
nisch abstimmen.
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Unterlage: Die graue Bettungs-

masse besteht ebenfalls

aus Epoxidharz, gefiillt mit
Titanpulver. Die doppelte
Bettung von System und
Klemmblock erforderte einige
Versuche, bis alles spielfrei

as richtige Absehen: Als
das Gewehr zusammenge
setzt war, erhielt es als Optik
den Prototypen eines neuen
Zielfernrohrs, fixiert  per
Blockmontage auf der in der

Eigenbau: F-Class-Biichse in 6,5x47 Lapua

ZF auf der Basis ihres PMII-Gla-
ses entwickelt. Der Prototyp
hat ein spezielles Sportabse-
hen mit einem freigestellten
Punkt und einer Klickjustie-
rung von 2,5mm/100m. Mit

S oo\ Systemhiilse integrierten Pi- der brillanten Optik lassen
un Sohnfet e?pa“"""ge“ catinny-Schiene. Die Firma sich auf der 300-Meter-Bahn
LSRN s Schmidt& Bender hatte dieses sogar Kieselsteine im Sand er-

kennen. Denn das Glas bietet
einen Verstellbereich mit 12-
50facher VergriBerung.

S chieBtest: Nach all der Ar
beit stellte sich die Frage,
ob sich der Aufwand gelohnt
hat. Den BeschuB absolvierte
die Biichse anstandslos. Fiir den
ersten Test wurde das Abzugs-
gewicht auf etwa 90 Gramm ju-
stiert. Dann ging es erstmals
mit einigen Handladungen auf
die 300-Meter-Bahn, Dabei la
gen Zehn-SchuB-Gruppen in
der Regel bei 40 mm, die beste
malB nur 28 mm — klasse. Das
Priazisionsgewehr zeigte somit
vom Fleck weg ein vielverspre-
chendes Potential. Der erste
“richtige” Einsatz auf der 900
Meter-Bahn bleibt also mit
Spannung zu erwarten.

Auf PaB gebracht: Das Gewinde zur Befestigung des Abzugs-
biigels wird selbstverstdndlich auch von Hand geschnitten.

Zwischenstand: Das montierte
Gewehr nach der Bettung. Gewichts-
optimierung, schwarze Beschich-
tung des Schafts und Eloxieren der
Aluminiumteile stehen noch an.
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